Technicka specifikace

nka pro galvanické nanaseni medi

aso. CUCOAT2016.01

Stav: Rev.6
Datum: 19.10.2016

Obsah

Technickd specifikace......coocveiiieciiii i 1
Prabézna linka pro galvanické nanaseni médi.........cceeueeeeeennennns 1
UCel dOKUMENTU.....vvvvevveeeteteteteteeeeeecee et 2
R0ZzSah NabidKY .....eoeeeeiiiieiiee e 2
Kontaktni 0SODY ....coeeiiiiieiiiiiee e 3
Obecné pozadavky na zafizeni.....cccccoueeeeciieeeeciiiee e 3
Popis funkce zafizeni a technické poZadavky ........ccccecovveviicnnnnnne 5
Vstupni Materidl......occeee i 5
Technologické poZadavky na strojni zafizeni......cccccceeeveeeiecnennns 6
Vystupni kvalitativni poZadavky........ccccevecieeiiiiiiiiieieees 10
Predpokladand plocha zafizeni .......ccccccveeevciieeicciieeccciee e, 11
Popis ovladacich prvKul.........cceeeeeeeeieeeceeeeieeccee e, 11
Dokumentace ovladaciho zafizeni.....cccccccovveevciniiieccceeecieeeen, 11
Pozadavky na dokumentaci ........ccceeeeecveeeeeciiee e, 12
Podlahova plocha a kotveni..........cceoeeciieiicciieeiccieeeecee e, 12
ZpUsobilost StrOje @ ProCESU ...ccuviecieeecireecieeeciieeereeereeesree s 12
DoStUpNOSt ZaFiZENT ..cuvveeeeeiiiee et 12
ZAJISLENT PrOVOZU ..cciieviieecciieeeccitee et e et e e esree e e evae e e s saaeea e 12
Bezpecnost prace a Zivotniho prostiedi ........ccccoecveeeieiieeeeennen. 13
(0] o T=Tol o 1< S 14
PFedani dila .....cceioieeeiee e 14
Parametry NabidKy ........coeecciiiiieiiie e 15

Date & revision:

19.10.2016

revision: 6

Made by: Petr Musil, Industrial Engineering Director Europe
Tel: +420 566 339 204; Cell: +420 602 730 537; E-mail: petr.musil@cooperstandard.com

Cooper-Standard Automotive Ceska republika s.r.0. + Jamska 2191/33 591 01 Zdr nad Sazavou * Phone: +420 566 339 111 « Fax: +420 566 339 311

Zapis v OR, oddil C, DIC CZ25824031,vlozka 37412 vedena Krajskym obchodnim soudem v Brné, 6.11.1998


mailto:petr.musil@cooperstandard.com

Revize Datum Zmény

1 29.4.2016 Prvni vydani.

2 2.5.2016 Doplnéni pozadavkd na Upravu vody

3 18. 8. 2016 Zaclenéni pozadavkd na manipulaci s civkou+ detaily Upravy vody
4 28.9.2016 Definovani poZadavkd na vstup a vystup materialu
5 30.9. 2016 Odstranéni preferovanych dodavatel(

6 19.10.2016 Doplnéni popisu sekci linky

Funkce Jméno Datum Podpis
Engineering / vypracoval Petr Musil 19.10.2016

Vedouci udrzby / kontroloval Miloslav Brabec 19.10.2016

Vedouci projektu / schvalil Libor Doldk 19.10.2016

Vedouci HS&E / kontrolovala Lenka Novakova 19.10.2016

U¢el dokumentu

Ucelem tohoto dokumentu je poskytnout informace, které budou podporovat
bezproblémovy chod, snadnou udrzbu a bezpecnost provozu zafizeni zakoupeného pro ucely
Cooper Standard Automotive.

Dodrzovani této specifikace je povinné, neni-li uvedeno jinak. Technické poZadavky plati
v plném rozsahu na vlastni zafizeni, obecné pozadavky se tykaji ¢asti zatizeni a pred realizaci
musi byt schvéleny.

Splnéni téchto specifikaci nezbavuje dodavatele odpovédnosti navrhnout a vybudovat
bezpeéné, vysoce kvalitni a funkéni zafizeni. Kone¢na odpovédnost za integritu zafizeni
spociva vyhradné na dodavateli.

CSA podporuje otevienou a vécnou komunikaci se svymi partnery. Podporuje dodavatele ke
generovani ndpadd, vylepseni a proti-chybovym opatifenim.

Rozsah nabidky

Toto zadani slouZi jako podklad k projekci, konstrukci a vyrobé jednoucelového stroje pro
zakaznika Cooper Standard. Projekt musi obsahovat navrh, konstrukci, vyrobu, montaz,
dopravu, instalaci zafizeni, proskoleni obsluhy a Udrzby a uUcéast pfi ndbéhu u zdkaznika dle
jeho potreb.
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Kontaktni osoby
Industrial Engineering: Petr Musil,
Industrial Engineering Director Europe
Tel: +420 566 339 204; Cell: +420 602 730 537
E-mail: petr.musil@cooperstandard.com
Vedouci projektu: Libor Dolak

Manager, Manufacturing Business Unit - ||
Tel: +420 566 339 118

Cell: +420 724 232 594

E-mail: libor.dolak@cooperstandard.com

Obecné pozadavKky na zarizeni
e Tyto pozadavky slouzZi jako obecny predpis pro navrh strojniho zafizeni.

e Systém bude navrZien a vyroben tak, aby odpovidal CE poZadavkim a obecnym
ergonomickym predpistim platnym v CR. Posouzeni ergonomie jednotlivych pracovist
bude soucdsti preddvacich dokumentl a musi splfiovat CSA specifikaci ergonomickych
faktor(i pro obsluhu strojniho zafizeni

e Stdvajici rozvod el. energie je 240V nebo 3x400V. V ptipadé poZadavkl dodavatele na
jind média nebo jiné parametry médii, musi byt tyto pozadavky zohlednény v nabidce
véetné pridavnych zafizeni.

e Pneumatické obvody navrhovat na tlak 6bar (rozvod v hale je max. 7 bar).

e Ovladaci prvky budou umistény tak, aby vsouladu sergonomii pracovisté byly
operatory pohodiné dosazitelné (start tlacitka, ovlddaci prvky, zavésy, uroven
dopravniku atd.).

e Elektrické panely by mély byt s povrchovou Upravou (praskovy povlak) s odstinem dle
dohody se zdkaznikem. Stroj musi byt osazen dotykovym displejem (minimalné
ctyrradkovym) a s rezervou péti vstupl a vystupl. Veskera senzorika instalovana na
stroji musi byt provedena s ptipojenim na konektor z divodu jednodussi a rychlejsi
vymeény za provozu.

e Kazdy stroj musi byt osvétlen tak, aby byly dodrzeny hygienické legislativni pozadavky.
Svétlo se bude zapinat a vypinat samostatné - nezavisle na fizeni stroje.

e Kazdy stroj musi byt oznacen informacni tabuli (Bosch)A4

e Stroje musi byt ukonéeny ruénimi uzaviracimi ventily v misté napojeni na centralni
rozvod haly. Stroj musi byt osazen sadou zdsuvek 230V vzdy za pracovnim prostorem
obsluhy a jednou zdsuvkou 230V v rozvadéci stroje.
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e Procesni parametry stroje: nastaveni procesnich parametri musi byt pod heslem.
Zmeéna hesla musi byt provedena za pouziti dvojité irovné zaheslovani.

e V pfipadé osazeni zafizeni prvky pro méreni a vyhodnocovani (technolog. parametra,
unikl atd.) musi byt doddany kalibracni listy pro tyto instalovand zafizeni, véetné
definované doby kalibrace
U testerd elektrickych velicin je mozno kalibracni protokol nahradit méticim
protokolem s porovnatelnym zafizenim o rad presnéjSim s prohlasenim od vyrobce
stroje.

e Vsechny mérené hodnoty, at uZ procesni (teploty, rychlosti atd.), nebo testovaci
(uniky, tlaky, atd.) musi byt ukladany na PC stroje. Tento pozadavek plati pro vSechny
vstupy do fidiciho systému. Kazdy jednotlivy vstup nebo zména bude zaznamenan v
¢ase / dni / mésici / roce.

e Opracovani povrchovych ploch vSech nastroji musi byt provedeno tak, aby
odpovidalo poZzadavkim pro presné nastaveni poloh pfi klicovych operacich.
Kalené nastroje budou opracovany a povrchové oSetfeny tak, aby se zvysila jejich
Zivotnost.
Vymeénné nastroje budou znaceny dle pfislusSnych montaznich sestav a podsestav —
znaceni po dohodé s odbératelem.

e Stroj musi byt osazen svételnym majakem — signalizujici vyrobni stavy (GYR). Kazdé
zafizeni v lince musi mit vySe zminénou svételnou signalizaci.

e Ochranné prvky na rdmech a upinkdch budou kombinaci nasledujicich ochrannych
prvk:

- svételné zdavory, které umoznuji snadny pfistup k zafizeni zepredu - soucasti
dodavky instalovanych svételnych zavor musi byt testovaci valeéek pro kontrolu
funkce bezpeénostnich zavor doddvany pfimo vyrobcem bezpecnostni zavory.
Tento kontrolni prvek musi byt umistén na stroji tak, aby byl dostupny a zaroven
nevadil obsluze stroje,

- posuvné nebo jinak uzaviraci panely z hlinikovych profilii s oknem z cirého a
prahledného polykarbonatu, aby zabranily ptipadnym zranénim obsluze stroje i
ostatnich osob se zajisténim elektronickym zamkem proti posunuti nebo otevreni,

- ochranné prvky budou vyrobeny s takovym pfipojenim, aby umoznovaly servis a
Udrzbu téchto zaftizeni,

- teplota na povrchu strojniho zafizeni nesmi presahnout 35+3°C.

e Vsechny stroje musi byt naplnény prvnimi provoznimi naplnémi a u strojli, kde m{ze
dojit k uniku chemickych latek (hydr. olej atd.) — musi byt stroj vybaven unikovou
vanou pro zachyceni unikajici kapaliny. Chemické latky, které se pouzivaji k pfimému
pokoveni, jsou z pozadavku vylouéeny.

e Soucasti predavaci dokumentace musi byt seznam pouzitych chemickych latek a pro
kazdou chemickou latku musi byt doloZzen bezpeénostni a materialovy list.
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Vsechny redukéni ventily vzduchu musi byt opatfeny zamykatelnym krytem, nebo
instalovat primo redukéni ventily s blokaci polohy klicem. Pokud jsou vSechny ventily
stejného typu, musi mit shodny kli¢.

Strojni zafizeni musi byt vybaveno pocitadlem provoznich hodin (vyrobenych kust)
s moznosti nastaveni hlaseni servisnich interval( ve vazbé na provozni hodiny (kusy).

Vymeéna nastroju pro rdzné reference musi spliovat zdsady SMED a nesmi trvat déle
nez 10 minut.

Zarizeni musi byt vybaveno prvky systému LOTO zajistujici bezpecné uzamceni
hlavnich ovladacich prvk( v pripadé odstavky, nebo udrzby.

Popis funkce zarizeni a technické pozadavky

Poptavané zafizeni ,,Prlibéind linka pro galvanické nandseni médi“ slouZi pro oboustranné
nandseni médéného povlaku na kovovy pas.

Pas svinuty do svitku je zaveden do prabézné linky, ve které je v KCN elektro-alkalické lazni
nandSena médéna vrstva médi. Pomédény pas je na vystupu z linky opét smotdvan do svitku.
Soucdsti dodavky zafizeni musi byt kompletni systém pro ¢isténi odpadni vod vzniklych pfi
vyrobé, dale pak kompletni systém pro Cisténi odparu z vyrobni linky.

Vstupni material

Vstupnim materidlem je kovovy pas ve stavu svitku. Mechanické a rozmérové charakteristiky
jsou uvedeny v prehledu nize.

Trida materidlu:
DC01/DCO03 dle EN 10139 — tfida LC
Chemické slozeni:
C 0,02-0,07%
Mn 0,1-0,3%
P max. 0,020%
S max.0,020%
Al 0,02 - 0,085%
N max. 0,006%
Mechanické vlastnosti (Zkouska tahem dle EN 10002 Part1, Annex B):

Rm 280-390 N/mm?

RpO0,2 180-290 N/mm?

Taznost min 28% (Lo=80mm, Clamping length 200mm)
Tloustka pasu:

0,34-0,35 mm Tolerance: +0,008 / -0,013
Vnitrni pramér svitku:

400 mm

Vnéjsi primeér svitku:
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1100 - 1550 mm
Sitka svitku:
336,44 — 350 mm Tolerance: 0/ +0,1mm
Povolena odchylka rovinnosti 1,5 mm / 1000 mm
Odchylka navinuti h: nesmi byt vét§i nez 2,5mm viz obrazek:

Na pficném fezu 1m plechu nesmi byt vice nez Sest (6) vin vyssich nez 1,5 mm

Vaha svitku:
2,7- 3 tuny
Délka svitku:
3100 m

Technologické pozadavky na strojni zarizeni

Pribézna linka pro galvanické nanaseni médi
Minimalni ro¢ni vyrobni kapacita linky (300 dni v roce / 3 smény denné / 7,5 hodiny za
sménu OEE 85%:
7000 tun pokoveného kovového pasu
Rychlost linky: Je zavisld na mnoiZstvi jednotlivych lazni a technologii v lince, musi vsak
spliiovat poZzadovanou vyrobni kapacitu min. 7 000tun ro¢né

Maximalni pocet operator( pro obsluhu (véetné Cistirny odpadnich vod)
2
Pokovovany pds prochazi linkou ve vertikdalnim sméru ve sméru zleva doprava.
Samotna galvanicka linka musi byt konstruovdna na galvanické nanaseni médi v Cisté KCN
l[aznich. Kombinace KCN, kyselych lazni je nepfipustnd. V lince musi byt pouzZivdana pouze
demineralizovand voda. Zafizeni na vyrobu demineralizované vody musi byt soucasti nabidky.

Popis linky:

1. Odvijeci ¢ast se dvéma odvijeci

Vstup kovového pdsu do linky musi byt fesen tak, aby byl zajistén plynuly a nepretrzity
provoz pfi dopliiovani nového svitku do prabézné linky. Civka musi byt upevnéna na odvijeci
tak, aby zajistila konstantni napéti vnitfniho jadra civky.

2. Spojovani pasu
Spojeni dvou kovovych pasl, nesmi mit vliv na poZadovanou kvalitu pokoveného pasu.
Spojeni dvou ocelovych pdast, musi byt designovano tak, Ze proces pokoveni a pohyb
ocelového pdasu neni prerusen.
Soucdsti linky bude zafizeni pro mechanické spojeni (nytovani, svafovani, apod.) plvodniho a
nového svitku.
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3. Vedeni plechu
Konstrukce linky, systém pro pohyb ocelového pasu v lince, design akumuldtoru a

vSechny ostatni ¢asti linky musi byt konstruovany tak, aby se predeslo jakékoliv
plastické a mechanické deformaci nebo poskozeni zakladniho ocelového pasu.

4. Odmastovaci sekce
se sklada ze samostatného katodického a samostatného anodického cisténi.
Vsechny chemické latky, které se pridavaji do odmastovaci lazné, budou doplnény
ze samostatné michaci nadrze ¢erpadlem, na zakladé chemické analyzy.
Hladino-znak, ¢erpadlo, potrubi, topeni a mixér musi byt soucdsti dodavky.

5. Sekce oplachovani - 3x oplachovaci sekce obycejnou vodou a jeden oplach DI
vodou. Jednotlivé nadrze jsou spojeny kaskadové. DI oplach je prabéziné
recyklovan v DI Upravné vody.

6. Pomédovaci sekce - Pomédovani probiha v péti (5) elektrochemickych ¢astich.
Kazda ¢ast ma 20 anodovych kosli na médéné pelety na obou stranach kovového
pasu. Kazdda galvanickd lazen linky musi mit vlastni usmérfiovaé. VSechny lazné
musi byt pouze na bdazi KNC. Teplota elektrolytu je 55°C a je regulovana
automaticky.

Kazdd vana a nadrz musi byt prefiltrovana minimalné 2x za hodinu.

Usek kyseliny a KCN musi byt zfetelné oznaéen. Pozadujeme barevné kédovani
kazdé l1azné, trubky, atd. Na lince a na podlaze musi byt jasné definovdno, misto
kde je pouzivan KCN.

Pro pomédovani mize byt pouZit pouze elektrolyt na bazi KCN, Zadné kyselé
ldzné nesmi byt pouzity.

Dodavatel linky musi garantovat, Ze KCN elektrolyt bude vidy pH14, na zakladé
koncentrace 60 g/l KCN. Nastaveni lazni bude provadéno pomoci chemické analyzy
dle instrukce.

Vzniklé vypary budou bezpecné odsavany odtahovym systémem a vyprany
pres pracku vzduchu.

VSechny chemické latky (KCN, kyanid médi), které se priddvaji do lazné, budou
davkovany z ptipravné a skladovaci nadrze pres Cerpadla. (na zakladé chemické
analyzy.)

NadrZe pro nandseni médi musi byt vybaveny tzv. stinicim systémem pro redukci
akumulace kovového povlaku na hranach kovového pdsu. Z pohledu nestabilni tloustky
médéné vrstvy, nesmi byt oblast kraje pasku s touto vrstvou vétsi nez 1,6 mm od kraje pdsky.
Stinici systém musi byt nastavitelny pro rdznou Sifku pasu.

Méd musi byt nanesena pfimo na kovovy pasek bez pouziti jakékoli organické, nebo
anorganické mezivrstvy nebo jinych pfisad. Jedinou manualni operaci je doplhovani
meédénych granuli do anodickych kosu.

Celad galvanicka linka musi byt umisténa v zachytnych vanach z PP materidlu pro
zachyceni pfipadnych UkapU. Zachytné vany musi byt designovany tak, aby se v pfipadé uniku
daly vyCerpat do systému Upravny vody. KCN vany musi byt navrzeny tak, aby bylo mozné
pravidelné odstranovat zbytky uhliku z vany.
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7. Sekce oplachovani - 5x oplachovaci sekce obycejnou vodou a jeden oplach DI
vodou. Jednotlivé nadrie jsou spojeny kaskadové. DI oplach je prabéiné
recyklovan v DI Upravné vody.

8. Pasivace — je lazen pro aplikovani pasivacni vrstvy. PoZzadovana kapalina pro
pasivaci je Entek CU 56.
Vsechny chemické latky, které se pridavaji do pasivacni ldzné, budou doplnény ze
samostatné michaci nadrze ¢erpadlem, na zakladé chemické analyzy.
Hladino-znak, ¢erpadlo, potrubi, topeni a mixér musi byt soucdsti dodavky.

9. Sekce ofuku vzduchem

10. Suseni v peci

11. Vedeni plechu - systém pro pohyb ocelového pasu v lince, design akumuldtoru a
vSechny ostatni ¢asti linky musi byt konstruovany tak, aby se pfedeslo jakékoliv
plastické a mechanické deformaci nebo poskozeni zakladniho ocelového pasu.

12. Navijeci sekce se dvéma navijeci
Vystup z linky musi mit akumulator kovového pdsu a musi byt fesen tak, aby byl
zajistén plynuly a nepfretrzity provoz pfi vyjimani pokoveného svitku z pribézné
linky. Civka musi byt upevnéna na odvijeli tak, aby zajistila konstantni napéti
vnitfniho jadra civky.
Na vystupu linky musi byt zafizeni pro navijeni a prokladani papirem mezi
jednotlivymi vrstvami pokoveného pasu.

13. Volné misto

Soucasti linky musi byt 3 metrova sekce volného mista, kde by mohlo byt umisténo
inline méreni. Tato ¢ast by mohla byt vyuzita i v pfipadé, Ze bude muset byt pfidan
néjaky dalsi chemicky proces. Umisténi této volné sekce zdvisi na rozhodnuti
dodavatele, ale z divodu inline méreni Cu vrstvy by méla byt az za sekci pomédovani.

Jako opci navrhnéte mérici zafizeni schopné nepretrzité mérit tloustku nanesené médéné
vrstvy v minimalné 5ti méricich bodech s frekvenci minimalné kazdych 450 mm.

Kazda jednotliva sekce linky musi byt zcela uzaviena vikem pro zamezeni odparu
chemickych latek do pracovniho a prostredi. Kazdé viko musi byt vybaveno cidlem pro detekci
pfi oteviené poloze véetné zaznamenani alarm zpravy na centralnim ovladacim panelu.

Dodavatel musi garantovat, Ze vypary z odmastovani, KCN a pasivace miZou byt
v jednom spole¢ném odtahu a Ze neni Zadné riziko vzniku nebezpeénych chemickych reakci.
Filtrani systém musi zajistit odlouéeni veSkerych chemickych I[atek vznikajicich pfi
galvanickych procesech. Tento filtracni systém musi byt dale napojen na Upravnu odpadnich
vod pro neutralizaci a likvidaci chemickych usazenin.
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Dodavatel je zodpovédny za design a dodani pfipojovaciho kusu k odsavacimu systému.
Odtahy z ostatnich linek (kromé Cu linky) jsou v zodpovédnosti CSA.

Celd linka musi byt vyrobena z chemicky odolného PP materidlu. Veskeré kovové
soucastky musi vyrobeny z chemicky odolné nerezové oceli nebo povrchové upravené proti
agresivnimu prostiedi (pokud je potfeba).

Preferované feSeni je bez dalSich zasahl do podlazi a bez poZadavk( vytvareni
technologickych kanall. V pripadé jakychkoli dodateénych poZadavk( na stavebni zmény
nebo podlahovou specifickou modifikaci, toto musi byt pfeddno do tydne po podpisu
smlouvy.

Zachazeni se vsemi chemickymi latkami a s odsavanymi plyny musi byt v souladu s ¢eskymi
pravnimi predpisy.

Upravna odpadnich vod

Soucasti nabidky musi ¢€istirna a Upravna odpadnich vod. Upravna musi byt
konstruovana pro zcela automatické fizeni chemickych procest, kontrolu koncentraci
jednotlivych sekci a dopliovani potfebnych chemickych latek. Aktudlni stav probihajicich
procesl v jednotlivych sekcich musi byt zaznamenan na jednom ovladacim panelu.

Upravna odpadnich vod je spojena s priibéZnou linkou pro galvanické nanaseni médi

v uzavieném okruhu. Vystupem z linky by méli byt pouze ,susina“ usazenych chemickych
latek, pro naslednou likvidaci. Kontejnery pro vyvoz susiny (kalu) budou soucdsti dodavky.
Vsechna ¢erpadla z jimek jsou soucdasti dodavky.

Uprava vody musi byt navriena tak, aby pfipravila, upravila a vycistila technologické
vody i z jinych technologii v zadvodé:

1. 2x konduéni pdjeni - linka pro dvouvrstvé brzdové trubky (CB2, CB3)

2. 1x indukéni pajeni - linka pro dvouvrstvé brzdové trubky (CB1)

3. 1x svarovaci linka pro jednovrstvou palivovou trubku (SW)

4. 2x linka na Zarové pokovovani zinkem — MagAlloy

Potfeba a objemy vody pro vstup plus vystup do odpadnich vod, véetné frekvence
vymeény jsou v pfilozeném dokumentu ,,Chemical liquids overview_demi water consumption
for water treatment”. Dodavatel musi garantovat, Ze z linek na vyrobu trubek muize vést do
Upravny odpadnich vod pouze jedna spoleéna trubka.

Do upravny odpadnich vod je pfipojen také filtracni systém galvanické linky.

Upravna odpadnich vod musi byt konstruovédna tak, aby odpovidala vedkerym
legislativnim a poZadavkim Evropské unie a Ceské republiky a pozadavkiim povolené
ekologické zatéze Ceské republiky a daného regionu.

Reversni osmoéza (Demi voda) a Deionizacni vyménik pro DI vodu

Nedilnou soucasti Cistirny odpadnich vod musi byt vyrobna Demi vody (reversni
osmoza) na pokryti objem( demi vody pozadovanych v tabulce ,Chemical liquids
overview_demi water consumption for water treatment” s vyslednou vodivosti mensi nez 10
uS/cm. Demi voda je produkovana systémem membranové technologie — reverzni osmoza.

Deionizac¢ni vyménik pro recirkulaci DI vody je navrzen tak, aby vycistil DI oplachovaci
vody, prichazejici z pomédovaci linky, jenZ jsou kontaminovany kyanidem a médi.

Date & revision: 19.10.2016 revision: 6

Made by: Petr Musil, Industrial Engineering Director Europe

Tel: +420 566 339 204; Cell: +420 602 730 537; E-mail: petr.musil@cooperstandard.com

Cooper-Standard Automotive Ceska republika s.r.0. + Jamska 2191/33 591 01 Zdr nad Sazavou * Phone: +420 566 339 111 « Fax: +420 566 339 311
Zapis v OR, oddil C, DIC CZ25824031,vlozka 37412 vedena Krajskym obchodnim soudem v Brné, 6.11.1998



mailto:petr.musil@cooperstandard.com

10

Hodinové maximum vypousténi vycisténé vody do kanalizace nesmi presahnout objem:
1. Pomédovacilinka - 1451/ hod (3500 | / den) pro model vyroby
300 dni v roce / 3 smény za den / 7,5 hodiny
2. Ostatni technologie (1x CB1, CB2 1x, 1x CB3, 1x SW, 2x MagAlloy)
2701/ hod (6500 | / den) pro model vyroby
250 dnivroce /3 smén za den / 7,5 hodiny:

Vystupni kvalitativni poZadavky

Struktura nanesené médi odpovidajici KCN galvanické Iazni
Médéna vrstva nanesena rovhomeérné z obou stran
Tloustka vrstvy na jedné strané 2,2 — 3,7 um s Cpk 1,67
Tloustka vrstvy na druhé strané 2,2 — 3,7 um s Cpk 1,67
Kvalita povrchu

RZ max. 5.0 um

Rmax. <10 um

Jakdkoliv mechanickd poskozeni, Skrdbance, trhliny a zvinéné hrany pokoveného pdsu jsou

nepfripustné.
Jakykoliv druh Spatné prilnavosti (tvorba puchyil nebo olupovani) neni povoleno.

Finalni povrchova Uprava plechu v civce civky musi splfiovat nasledujici specifikace:
1. Savlovitost pasu - Maximalni povolena odchylka pfimosti 1,5 mm / 1000 mm.

2. Stfih hrany musi byt hladky, bez jakéhokoliv zvinéni profilu nebo deformace

zpUsobené technologickym zafizenim nebo procesem.

3. Napéchovany material v okrajové oblasti (deformace zvinéni pasu) neni povolen.
4. Civka musi byt navinuta pevné, bez uvolnéni pasu v jakémbkoliv vinuti, se stejnym
napétim ve vsech vinutich asi 15 az 20N/mm2 (napéti 1900 N - 2500 N pro typickou
zpracovavanou tloustku pdsu 0,35 mm x Sitka 365,5mm // prlifez = asi 128 mm2).

5. Bez jakychkoli zmén kruhovitého tvaru na vnitfnim priméru civky (400 mm).

Také zadné poskozeni Ci otlaky zplsobené Odvijecim / navijecim bubnem nebo

Celistmi nejsou povoleny.

6. Rovinnost bocni plochy civky musi byt maximalné + 2 mm / - 2 mm, méreno pres

cely vnéjsi primér civky 1000 mm.
7. Maximalni odchylka dvou vinuti v civce, leZicich na sobé, musi byt max 1 mm.

8. Maximalni odchylka prvnich 2-3 vinuti a poslednich 2-3 vinuti kazdé civky mize byt
s odchylkou + 5 mm / -5 mm od boc¢ni plochy civky, tyto vinuti pljdou srovnat lehce

rukou.

9. Konec plechu je pevné spojeny s civkou (lepici paskou) aby umoznil dalsi manipulaci,

bez uvolnéni civky a vinuti.

10. Délka ohnutého zacatku pdsu na vnitfnim priméru 400 mm, zpusobena celistmi

navijeciho bubnu je maximalné 100 mm.
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Predpokladana plocha zarizeni
Pribéznd linka pro galvanické nanaseni médi: cca 6 x 80 m (vyskové omezeni do 4 m)
Upravna odpadnich vod: cca30x7m

Popis ovladacich prvku

Ovladani, fizeni a vizualizace stanic je pfednostné rfeSena pomoci pramyslovych automata
znacky Siemens Simatic S7. Jiné ovladaci systémy jsou pfipustné pouze po predchozi domluvé
obou stran.

Vizualizace na elektro-panelu musi zobrazovat vSechny funkéni prvky linky, jejich stavy a
graficky zndazornit jejich Cinnost.

Systém monitorovani technologickych parametr(:
Musi zobrazovat a ukladat tyto data:

Rychlost linky v m/min

Proudové charakteristiky jednotlivych sekci

Teploty jednotlivych sekci — prabézné frekvenci vzorek/1sec

VSechny nastavovaci limity a toleranc¢ni pole — vidy v okamziku zmény

VSechna chybova hlaseni + alarmy — vidy s casovym uUdajem a stav odstranéni

s asovym udajem
Prabéhy zaznamu jednotlivych teplot, proudovych vystupl a rychlosti pasu zaznamenavat
kontinualné do grafu v zavislosti na ¢ase. Stroj musi byt pfipraven na lokalni stahovani
uloZenych dat a zaroven na pfipojeni na interni server.

Soudasti pfedaného dila je i Fidici SW véetné zdrojovych kédd. Ridici jednotka musi
obsahovat i vzdaleny pfistup k servisni organizaci, pomoci internetového pfipojeni, které
bude poskytnuto zdkaznikem.

Dokumentace ovladaciho zarizeni
Zhotovitel je povinen k ovldadacimu zafizeni dodat manudl pro obsluhu a to v rozhrani
,technolog” a ,,obsluha“ s odli$nymi pravomocemi. Ridici SW musi byt chranén proti zasahu
neodpovédnou osobou (heslo, otisk prstu,...).

Soucasti pfedaného zafizeni musi byt krizovy plan, pokud jej Ize k takovému zafizeni
sestavit. Ten obsahuje navod, jak postupovat v pfipadé vypadku provozu - nutnych periferii a
jakou alternativou je Ize nahradit do odstranéni pficiny. Krizovy plan musi byt projednan se
zastupcem zadavatele jiz ve fazi schvalovani konceptu dila.
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Pozadavky na dokumentaci

Spolecné s dilem je nutné dodat nasledujici dokumentaci v uréenych jazykovych mutacich:

e prohlasenioshodé (Cesky a anglicky)

e plan udrzby (Cesky)

e vstupnirevize (Cesky)

e kusovnik (Cesky a anglicky)

e ndvod na obsluhu (Cesky a anglicky)

e vykresy sestav / svafenych celk( (Cesky)
e elektro / pneumatické / hydraulické schéma (Cesky)

e seznam nahradnich a rychlo-opottebitelnych dild  (Cesky)
e plan revizi a preventivnich prohlidek (Cesky)

Podlahova plocha a kotveni

Zatizeni bude instalovano na podlahu, kde moZnost kotveni do betonu nesmi prekrocit 22 cm
do hloubky od urovné podlahy.
Rozmérova kvalita podlahy je ve 3m ctvereénych rastru, odchylka hladiny 5 mm.

Zpusobilost stroje a procesu

Zatizeni musi plnit poZadavek Cp, Cpk, Cm, Cmk > 1,67 pro definované rozméry v bodu 5.
Ridici jednotka musi mit SW pro vypocet Cp a Cpk z ulozenych hodnot a tyto zobrazovat
v realném cCase.

Dostupnost zarizeni
OEE stroje > 85% pti 300 dni v roce / 3 smény denné / 7,5 hodiny za sménu

Zajisténi provozu

Pro pfipad poruchy je nutné, aby byl nainstalovany dodavatelem vzddleny pfistup pro
diagnostiku poruchy.

Date & revision: 19.10.2016 revision: 6

Made by: Petr Musil, Industrial Engineering Director Europe

Tel: +420 566 339 204; Cell: +420 602 730 537; E-mail: petr.musil@cooperstandard.com

Cooper-Standard Automotive Ceska republika s.r.0. + Jamska 2191/33 591 01 Zdr nad Sazavou * Phone: +420 566 339 111 « Fax: +420 566 339 311
Zapis v OR, oddil C, DIC CZ25824031,vlozka 37412 vedena Krajskym obchodnim soudem v Brné, 6.11.1998



mailto:petr.musil@cooperstandard.com

13

Bezpecnost prace a Zivotniho prostredi

Zatizeni musi splfiovat normy povolené hluénosti dle platnych zakond CR.

Soucdsti zatizeni musi byt dostate¢nd ochrana proti Urazu pracovnika. VSechny pohybujici se nebo
rotujici ¢asti musi byt zakrytovany a v dobé provozu k nim nesmi byt pristup.

Vv

Zaftizeni nesmi svou Cinnosti sniZzovat kvalitu ovzdusi nebo znecistovat okoli stroje jakoZ i Zivotni
prostiedi.

Pozadavky na znaceni dle GHS. Potrubi a znaceni médii dle CSN 130072.

Popis chemickych kapalin a poZadavky na oznacovani musi byt v souladu s GHS (Globalné
harmonizovany systém identifikace a znaceni chemické latek).

Kazdy jednotlivy usek linky (nadrze, jimky, vedeni, zasobniky atd.) musi byt oznacen typem pouzité
chemikalie a to i v mistnim jazyce s urcitymi piktogramy a symboly dle niZze uvedené tabulky. Tyto
informace musi byt napsany na chemicky odolném stitku z oceli nebo plastu.

Globdiné harmonizovany systém iasifikace a oznacovani chemikalii (GHS)
Symbol Oznadeni Ndzev - vyznom symbolu
GHS01 vybuiné litky
GHS02 hoflavé latky
ﬁ GHS03 oxidaéni litky
@ GHS04 plyny pod tlakem
@ GHS05 korozivnia Ziravé latky
GHS06 toxické latky
@ GHS07 draidivé litky
GHS08 latky nebezpeiné pro zdravi
& e
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Stroj bude instalovan do prostredi: 3. Zvlast nebezpecné

1. Normalni
2. Nebezpecné
3. Zvlast nebezpecné

Obecné

Zatizeni nesmi svou funkci poskodit ani znehodnotit komponenty zpracovavané i testované,
tim se rozumi nezplsobit vadu funkéni, anebo vizudlni. Maximalni povolena zp(sobena
zmetkovitost u vyse zminénych vad jsou 2 promile.

Dodavatel je povinen po dobu ndvrhu, konstrukce a vyroby hledat feSeni ke sniZeni ceny
zafizeni bez vlivu na kvalitu a zadani.

Predani dila
Dilo Ize predat, pouze pokud:

- jsou zohlednény vSechny pozadavky této specifikace

- vSechny potfebné zaznamy a dokumenty jsou k dispozici,

- vysledek kontrolniho procesu R&R analyzy je bez pfipominek,

- jsou splnény zasady SMED

- je predloZen vyhovujici protokol ,, Inspekce uvedeni do provozu bezpecnostnich prvka”

v o vs v s

Zatizeni muUze byt prevzato pouze jako celek, nikoli jeho dil¢i ¢3sti:

Prevzeti navrhu konstrukce — tyka se odsouhlaseni Uplnosti zafizeni.

Bude provedeno e-mailem nebo navstévou u vyrobce - ke konstrukéni prejimce musi byt
k dispozici kompletni sestava stroje s jeho hlavnimi podsestavami. Sestava musi obsahovat
vée, co bude na stroji instalovano (rozvadéc, PC, klavesnice, zmetkovy box atd.). Neni
pfipustné samostatné schvalovani jednotlivych dil¢ich uzlG stroje. Zapis o provedené
prejimce — viz Pfejimaci protokol stroje a zafizeni u dodavatele — ¢islo dokumentu d1120_1.
Pfed — prejimka hardwaru u dodavatele bude provadéna — probéhne po instalaci u
dodavatele, pfi které musi probéhnout funkéni zkouska mechanickych casti zafizeni a
ovladani linky. Zapis o provedené prejimce v prejimacim protokolu stroje a zafizeni u
dodavatele.

Doprava, montdz a instalace u objednatele — musi byt zahrnuto v cené nabidky - zkuSebni
provoz, u kterého musi zafizeni dosahnout pozadovaného casového cyklu pfi jednodenni
produkci (tfi smény). Material poskytne zakaznik na svoje naklady. V pfipadé pozadavki
dalSich komponentd budou tyto uctovany dodavateli.

Zakaznik doda materidl na vlastni ndklady v odpovidajicim mnozstvi pro pokryti vyroby na
tfi smény.
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Parametry nabidky

Zaruka 36 mésicl od instalace a schvaleni
Schvadleni ze strany objednatele na zakladé definovanych validacnich testu

Obchodni pozadavky dle pfilohy €. 3 ZD - Navrh obchodnich podminek_copper coating
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